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In a dispensing device (2) a dispensing head (3) is flexibly connected to a handle (4) which is designed 
as a propellant pump (5), and is provided with a pre-filled fluid chamber (30), against the inlet (32) of 
which the superatmospheric pressure in a pressure chamber (6) of the propellant pump (5) acts. By 
manual squeezing of the pressure chamber (6), which consists of film sections (1 3, 14) in the manner of 
a bulb, propellant is transported into the fluid chamber (30) and, with the opening of a valve (26), 
transported through an atomiser nozzle (21) to the exterior. In the initial state, the nozzle (21) is tightly 
sealed by a seal (39) attached via a connection with a predetermined breaking point, which seal is a 
co mpone nt of a common support (40) for a multiplicity of dispensing devices (2) which can be broken 
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® Austragvorrichtung fur Medien 

® Bei einer Austragvorrichtung (2) ist ein Austragkopf (3) 
flexibel mit einem als Tretbmittelpumpe (5) ausgebildeten 
Griff (4) verbunden und mit einer vorgefullten Medienkam- 
mer (30) versehen, gegen deren EinlaS (32) der Oberdruck in 
einer Oruckkammer (6) der Treibmittelpumpe (5) ansteht. 
Ourch manuelles Zusammendrucken der ballonartig aus 
Folienabschnitten (13. 14) bestehenden Druckkammer (6) 
wird Treibmittel in die Medienkammer (30) und unter Offnen 
eines Ventils (26) durch eine Zerstauber-Duse (21) nach 
auften gefordert. Im Ausgangszustand ist die Ouse (21) mit 
einem uber eine Sollbruch-Verbindung befestigten Ver- 
schluS (39) dicht verschlossen. der Bestandteil eines ge- 
meinsamen Tragers (40) fur eine Vielzahl abbrechbarer 
Austragvorrichtungen (2) ist. 
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Die Erfindung betrifft eine Austragvorrichtung fOr 
Medien, die insbesondere zur Feinstzerstaubung flassi- 
ger, pulverfdrmiger oder ahnlicher Medien sowie zum 
handgetragenen Gebrauch und zur einhfindigen Bedie- 
nung geeignet sein soil. 

Die Austragvorrichtung kann eine, ein Treibfluid for- 
dernde Treibpumpe aufweisen, mil welchem das Medi- 
um aus einer oder mehreren Medienkammern bzw. 
-speichern in Richtung zu einer oder mehreren AuslaQ- 
offnungen dadurch ausgetrieben wird. daO das Volumen 
einer oder mehrerer Druckkammern verandert bzw. 
verringert wird Obwohl das in der Druckkammer be- 
findliche Medium das gleiche bzw. von gleichem Aggre- 
gatzustand wie das in der Medienkammer befindliche 
Medium sein kann, unterscheiden sich diese Medien 
zweckmaBig hinsichtlich des Aggregatzustandes, wobei 
das Treibmedium vorteilhaft ein geeignetes Gas, z. B. 
Luft, ist, wahrend das getriebene Medium, namlich z. B. 
ein pharmazeutischer oder kosmetischer Wirkstoff, we- 
nigstens teilweise flussig und/oder pulverformig ist 

Statt einer chemischen Zuordnung des Treibmediums 
und des Wirkmediums so, daB diese bei Durchmischung 
chemisch reagieren, ist zweckmaBig die Ausbildung so 
vorgesehen, daB diese Medien miteinander chemisch 
nicht reagieren, sondern lediglich .Mischungen bilden 
konnen. ZweckmaBig ist das je Arbeitshub auszubrin- 
gende Volumen des Treibmediums urn eine bis drei Po- 
tenzen grdBer als das Volumen des wahrend dieses Ar- 
beitshubes auszubringenden Wirkstoffes, wobei das je- 
weilige Volumen im wesentlichen dem gesamten Spei- 
chervolumen der Druckkammer bzw. der Medienkam- 
mer entsprechen kann, die beim jeweiligen Arbeitshub 
nahezu vollstandig entleert werden. Durch diese erfin- 
dungsgemaBen Ausbildungen wird eine sehr vorteilhaft 
zu handhabende Austragvorrichtung geschaffen. 

Der Erfindung liegt des weiteren' die Aufgabe zugrun- 
de, eine Austragvorrichtung der genannten Art zu 
schaffen, bei welcher Nachteile bekannter Austragvor- 
richtungen vermieden sind und.die es insbesondere er- 
mdglichen. bei sehr einfachem Aufbau kleinste Wirk- 
stoffmengen feinstverteilt auszutragen. 

GemaB der Erfindung ist des weiteren mindestens 
eine Treibpumpe als Balgpumpe ausgebildet, die unter 
Zwischenschaltung wenigstens eines Teiles mindestens 
einer Medienkammer an wenigstens eine AusIaBoff- 
nung angeschlossen ist, so daB das von der Treibpumpe 
geforderte Treibmedium nicht nur zu einer wirksamen 
Entleerung der Medienkammer, sondern auch dazu 
fUhrt. daB der Wirkstoff der Medienkammer bereits vor 
dem Austrag in einem Treibmittelstrom fein verteilt und 
erst dann mit diesem entlang eines AuslaBkanales und 
durch cine AuslaBoffnung, z. B. eine Zerstauberduse, 
nach auBen gefdrdert wird. 

Durch die erfmdungsgemaBe Ausbildung konnen 
Wirkstoffmengen von z. B. weniger als einem Zehntel 
oder einem DreiBigstel ICubikzentimeter mit einem 
mehr als lOOfach grdBeren Treibmittelvolumen von z. B. 
etwa 5 cm feinstverteilt aufgebracht werden. 

Es ist denkbar, die Treibmittelpumpe so auszubitden, 
daB ihre Druckkammer nach einer ersten Entleerung, 
z. B. Ober ein EinlaBventil, wieder nachgefilllt werden 
kann, jedoch ist vorteilhaft wenigstens eine Druckkam- 
mer der Treibmittelpumpe bzw. die gesamte Austrag- 
vorrichtung lediglich far den einmaligen Gebrauch oder 
einen einzigen Austragvorgang ausgebildet Dadurch 
kann die jeweilige Druckkammer in ihrem Ausgangszu- 



stand vollstandig ge«. schlossen und ggf. unter Ober- 
druck prall gespannt gefflllt sein, wodurch bei kleinen 
Abmessungen ein verhaitnismaBig groBes und in seiner 
Zusammensetzung bzw. seinem Reinheitsgrad genau 
5 bestimmbares Treibmittelvolumen zur VerfQgung stent 
Das Treibmittelvolumen kann vorteilhaft nur unter 
Oberwindung des Widerstandes eines den AuslaB der 
Druckkammer sperrenden Verschlusses aus der Druck- 
kammer herausgedrQckt werden, so daB es wahrend der 
io gesamten Lagerzeit der Austragvorrichtung sicher ein- 
geschlossen ist und nicht allmahlich entweichen kann. 
Dieser VerschluB kann im wesentlichen durch das Wirk- 
medium selbst gebildet sein. wenn die Medienkammer 
einen Abschnitt des AuslaBkanales der Druckkammer 
15 bildet und das Medium die Medienkammer im wesentli- 
chen dicht verschlieBt bzw. als dichte Packung voll aus- 
fullt. Dadurch ist nicht, wie auch denkbar, zwischen dem 
AuslaB der Druckkammer und dem EinlaB der Medien- 
kammer ein z. B. druckabhangig arbeitendes bzw. off- 
20 nendes EinlaBventil erforderlich, sondern der EinlaB der 
Medienkammer ist zum Druckraum der Treibmittel- 
pumpe stets offen. Das auslaBseitige, der AuslaBoffnung 
zugehdrige Ende der Medienkammer bzw. ein daran 
anschlteBender Abschnitt des AuslaBkanales kann je- 
25 doch mit einem ggf. druckabhangig arbeitenden bzw. 
offnenden VerschluB verschlossen sein, welcher sowohl 
die Druckkammer als auch die Medienkammer gegen 
unbeabsichtigtes Entleeren sichert und nur beim be- 
stimmungsgemaBen Gebrauch gedffnet ist. 
30 ^ErfindungsgemaB ist des weiteren ein die AuslaBoff- 
nung und/oder die Medienkammer aufweisendes, im 
wesentlichen formstabiles Gehause vorgesehen, das 
zweckmaBig mit der Treibmittelpumpe bzw. mit vonein- 
ander abgekehrten Druck-Handhaben zur Austragbeta- 
35 tigung urn mindestens eine zu seiner Mittelachse bzw. 
der Mittelachse der AuslaBoffnung querliegende und 
vorzugsweise diese Mittelachse rechtwinklig schneiden- 
de Gelenkachse gelenkig verbunden ist. Dadurch kann 
das Gehause zur Vereinfachung der Handhabung beim 
40 Austrag und/oder zur Erzielung eines kompakten La- 
gerzustandes in unterschiedlichen Winkellagen gegen- 
Uber den genannten Bauteilen ausgerichtet werden. Be- 
vorzugt ist eine Schwenkbewegung im wesentlichen nur 
urn eine einzige definierte Gelenkachse mdglich, welche 
45 zwei von ihr frei abstehende Gliederabschnitte der Aus- 
tragvorrichtung verbindet und quer zur Betatigungs- 
richtung der Handhaben liegL 

Die Treibmittelpumpe ist zweckmaBig durch einen 
freiliegenden, kissenfdrmigen Balg aus aufeinanderlie- 
50 genden und am Umfang der Druckkammer in Randbe- 
reichen dicht verbundenen Folien gebildet, von denen 
im Abstand benachbart zur AuBenseite des Druckrau- 
mes auch das Gehause wenigstens teilweise einge- 
schlossen sein kann, so daB die Folienteile die einzige 
55 Verbindung zwischen dem Gehause und dem Druck- 
raum herstellen. Die beiden ballig gewdlbten und im 
wesentlichen in einer gemeinsamen Verbindungsebene 
auslaufenden, gleich groBen Wandungen des Druckrau- 
mes kdnnen mit ihren AuBenseiten unmittelbar sowie 
60 mit ihrer gesamten Flache die Handhaben zur Betati- 
gung der Austragvorrichtung bilden und haben vorteil- 
haft eine Flachengr6Be etwa in der GroBenordnung ei- 
nes Daumenballens, so daB eine ergonomisch sehr gOn- 
stige Handhabung zur annahernd vollstandigen Entlee- 
65 rung der Druckkammer unter hohem Druck gewahrlei- 
stet ist. 

Mehrere EinzeUAustragvorrichtungen kdnnen zer- 
stdrungsfrei oder unter Zerstdrung der Verbindung mit 
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einem gemeinsamen Trager verbunden sein, an dem die 
Einzel-Austragvorrichtungen zweckm&Big in einer ein- 
zigen Reihe oder in einem mehrreihigen Raster hinter- 
oder nebeneinander angeordnet sind, wobei sie in dteser 
Verbindung zweckmaBig so stehen, da8 Handhaben be- 
nachbarter Austragvorrichtungen nicht einander zuge- 
kehrt sind, sondern wie die Gelenkachsen in gleicher 
Ausrichtung etwa in einer gemeinsamen Ebene liegen. 
Der Trager oder ein gesonderter Bauteil kann auch 
gleichzeitig einen VerschluB der AuslaBdffnung bilden, 
so daB diese erst freigegeben ist wenn der VerschluB 
durch manuelles Greifen und Offnen entfemt ist 

Diese und weitere Merkmale gehen auBer aus den 
Anspruchen auch aus der Beschreibung und den Zeich- 
nungen hervor, wobei die einzelnen Merkmale jeweils 
fur sich allein oder zu mehreren in Form von Unterkom- 
binationen bei einer Ausfuhrungsform der Erfindung 
und auf anderen Gebieten verwirklicht sein und vorteil- 
hafte sowie fur sich schutzfahige Ausfflhrungen darstel- 
len kdnnen, fur die hier Schutz beansprucht wird Ein 
Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in den Zeichnun- 
gen dargestellt und wird im folgenden naher erlautert 

In den Zeichnungen zeigt 

Fig. t eine ais Set ausgebildete Austragvorrichtung in 
Ansicht 

Fig. 2 einen Ausschnitt einer einzelnen Austragvor- 
richtung gemaB Fig. I in wesentlich vergroBerter und 
geschnittener Darsteilung sowie 

Fig. 3 einen Querschnitt durch die Ausbildung gemaB 
Fig. 1 in wesentlich vergroBerter Darsteilung. 

Das Austrag-Set 1 gemaB Fig. 1 weist eine Vietzahl 
gleicher oder ungleicher Austragvorrichtungen 2 auf. 
die unabhangig voneinander entnommen und zwangs- 
laufig erst dann so betatigt werden konnen, daB ein 
Medienaustrag erfolgt Die Austragvorrichtungen 2 
kdnnen gleiche oder unterschiedliche GrdBe bzw. FQll- 
volumen oder Fiillstoffe haben, je nachdem fur welche 
Art von Anwendung das Set I vorgesehen ist Die Aus- 
tragvorrichtungen 2 liegen in einer geraden Reihe hin- 
tereinander, konnten aber auch in einem Ring bzw. 
Kranz oder ahnlichem vorgesehen sein. Zumindest Teile 
benachbarter Austragvorrichtungen 2 sind auch im Set 
t f insbesondere quer zu ihrer Verbindungsgeraden bzw. 
ihrer gemeinsamen Ebene gegeneinander frei beweg- 
bar, wobei benachbarte Austragvorrichtungen 2 einan- 
der nicht beruhren, sondern uber Spaltlucken vollstan- 
dig im Abstand voneinander liegen und lediglich an ei- 
ner einzigen Seite bzw. Stirnflache mit einem gemeinsa- 
men Trager verbunden sind, von dem sie frei abstehen. 

Die jeweilige Austragvorrichtung 2 weist ein formsta- 
biles, langgestrecktes Gehause 3 auf, dessen AuBenum- 
fang im wesentlichen Ober seine gesamte Lange durch- 
gehend kontinuierlich glattflachig bzw. zylindrisch aus- 
gebildet ist Das Gehause 3 liegt am Ende eines gegen- 
uber ihm in der Breite, der Dicke und der Lange grdBe- 
ren Griffes 4, der im wesentlichen aus biegeschlaffem 
flexiblem Werkstoff besteht, im wesentlichen allseits 
uber die Hullflache des Gehauses 3 vorsteht und mit 
diesem uber eine wenigstens teilweise biegeschlaffe 
Verbindung verbunden ist Der Griff 4 dient zum Halten 
sowie zur Betatigung der Austragvorrichtung 2 wah- 
rend des Gebrauches, wobei dann das Gehause 3 gegen- 
uber dem Griff nicht in seiner Langsrichtung aber quer 
dazu frei beweglich ist Im Set 1 sind die Gehause 3 zwar 
gegeneinander nicht beweglich, jedoch die Griffe 4 der 
Austragvorrichtungen 2, so daB sie sich zur Trennung 
leicht greifen und in die gQnstigste Stellung bringen las- 
sen. 



Die Austragvorrichtung 2 weist eine im wesentlichen 
durch den Griff 4 gebildete bzw. innerhalb von diesem 
liegende Gaspumpe 5 in Form einer Balgpumpe auf, die 
keinen Faltenbalg hat. Der kissenformige bzw. in alien 
5 Querschnitten annahernd flachovale Druckraum 6 der 
Gaspumpe 5 ist von zwei einander gegenQberiiegenden, 
ballig nach auBen gekrflmmten Wandungen 7, 8 aus bie- 
geschlaffer bzw. im wesentlichen zugunelastischer Folie 
gebildet die z. B. unter den gebrauchsbedingt auftreten- 

io den Belastungen nicht mehr als zwei, fiinf oder zehn 
Prozent gedehnt werden kann. Die beiden Folienberei- 
che, die durch Faltung einteilig miteinander ausgebildet 
oder durch gesonderte, aufeinandergelegte Folienteile 
gebildet sein kdnnen, liegen im AnschluB an den AuBen- 

is umfang des Druckraumes 6 im Bereich eines Randes 9 
aneinander an und sind in diesem Bereich ganzflachig 
haftend, z. B. durch SchweiBung, miteinander verbun- 
den, so daB der Druckraum 6 nach auBen dicht abge- 
schlossen ist Der Druckraum 6 liegt wie im wesentli- 

20 chen alle ubrigen Bestandteile der Austragvorrichtung, 
symmetrisch zu einer Mittelachse 10 und mit einem ge- 
geniiber der Weite des Gehauses 3 wesentlich geringe- 
rem Abstand vom zugehdrigen Ende dieses Gehauses 3. 
Der Druckraum 6 bzw. der zugehorige Folienballon 

25 schlieBt Ober einen in der Breite und Dicke wesentlich 
verengten Hals 11 an das zugehorige Ende des Gehau- 
ses 3 art Dieser Hals 11 hat quer zur Mittelachse 10 
langgestreckte. uber seine Lange im wesendichen kon- 
stante Flachquerschnitte, wobei seine Lange kleiner als 

30 die groBere Querschnittserstreckung und gr6Ber als die 
kleinere Querschnittserstreckung ist. Der Hals 11 be- 
grenzt einen seinen Abmessungen entsprechenden Aus- 
iaBkanal 12 und ist ebenfalls durch die Folienabschnitte 
13, 14 gebildet, welche auch die Wandungen 7. 8 des 

35 Druckraumes 6 bilden. 

Diese Folienabschnitte 13, 14 bilden im Bereich der 
Wandungen 7, 8 auch die voneinander abgekehrten und 
nach auBen ballig gewdlbten Handhaben 15, 16, die zur 
Ingangsetzung bzw. Durchfiihrung der Austragbetati- 

40 gung zwischen zwei oder drei Fingerh einer Hand so 
gegeneinander zu driicken sind, daB dadurch der Druck- 
raum 6 flachgedriickt und Ober den AusIaBkanal 12 in 
das Gehause 3 entleert wird. Die Druckkammer 6 hat 
somit herstellerseitig eine unter Oberdruck dicht einge- 

45 schlossene Originalfullung, welche die biegeschlaffen 
Handhaben 5, 16 sowie den Hals 11 in ihrer gespannten 
Ausgangslage, z. B. pneumatisch, ruckfedernd sichert 
wobei die Gaspumpe 5 nur eine einzige Entleerung der 
Druckkammer 6 ohne darauffolgende Wiederfullung 

so zuiaBt 

Das Gehause 3 ist nur aus zwei einteiligen Bauteilen, 
namlich einem auBeren Gehausekdrper 17 und einem 
im wesentlichen bzw. vollstandig in diesem liegenden 
Gehausekern 18 gebildet wobei das Gehause 3 ohne 

55 Verwendung gesonderter Verbindungsglieder unmittel- 
bar mit dem Griff 4 bzw. den Wandungen 7, 8 der 
Druckkammer 6 verbunden ist Der auBere Gehause- 
kdrper 17 ist an einem Ende mit einer Stirnwand 19 im 
wesentlichen verschlossen und am anderen Ende im we- 

60 sentlichen auf seiner vollen, ubrigen Innenweite offen. 
Im Zentrum ist die Stirnwand 19 von einer an ihrer 
AuBenseite liegenden AuslaBdffnung 20 einer Zerstau- 
ber-DQse 21 durchsetzt Die AuslaBdffnung 20 liegt im 
Bereich der tiefsten Stelle einer vertieften Dusenkuhle 

65 22, welche in der AuBenseite der Stirnwand 19 vorgese- 
hen ist gegenuber der AuslaBdffnung 20 eine wesentlich 
grdBere Weite hat und von einer annahernd ebenen 
Ringflache der Stirnwand 19 umgeben ist 
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Der gegenOber der Innenweite des Gehausekdrpers 
17 engere Gehausekern. 18 ist von der offenen Seite des 
Gehausekdrpers 17 her in eine Zentrierung 23 einge- 
setzt, welche nur im Bereich des der Stirnwand 19 zuge- 
hdrigen Endes des Gehausekernes 18 bzw. in einem 
Abstand von dessen anderem Ende liegt, der grdBer als 
das ein- oder zweifache seines AuBendurchmessers ist 
Die Zentrierung 23 kann z. B. durch einteilig mit dem 
Gehausekdrper 17 und/oder dem Gehausekern 18 aus- 
gebildete Radial- bzw. LSngsrippen gebildet sein, wel- 
che uber den Innenumfang des Gehausekdrpers 17 und 
den AuBenumfang des Gehausekerns 10 vorstehen so- 
wie diese beiden Bauteiie durch PreBsitz axial undVoder 
in Drehrichtung festsitzend miteinander verbinden. Die 
zugehdrige Stirnseite 24 des dornfdrmig im wesentli- 
chen uber seine gesamte Lange konstante AuBenweite 
aufweisenden Gehausekernes 18 liegt zweckmaBig an 
der Innenseite der Stirnwand 19 anschlagbegrenzt an. 
Im Bereich dieser Stirnseiten ist eine der DQse 21 zuge- 
hdrige Dralleinrichtung 25 vorgesehen, welche die Me- 
dienmischung beim Eintritt in einen gegenOber der Aus- 
laBdffnung 20 erweiterten Abschnitt des Dusenkanales 
in Rotation urn die Mittelachse 10 dadurch versetzt,daB 
zwischen den Stirnseiten Querkanale gebildet sind, wel- 
che etwa tangential in die DQse 21 mQnden. 

Zwischen dem AuBenumfang des Gehausekernes 18 
und dem Innenumfang des Gehausekdrpers 17 ist ein 
spaltformiger Hullraum mit einer im wesentlichen kon- 
tinuierlichen Spaltweite von weniger als zwei oder ei- 
nem Millimeter, insbesondere von etwa einem halben 
Millimeter begrenzt, und dieser HUllraum ist durch ein 
Oberdruck-Ventil 26 unterteilt, dessen ringfdrmige 
Dichtlippe 27 naher beim vorderen als beim hinteren 
Ende des HQllraumes liegt. Der AuBenumfang und/oder 
der Innenumfang der Dichtlippe 27 ist zum vorderen 
Ende des HQllraumes annahernd kegelstumpffdrmig un- 
ter einem Kegelwinkel von etwa 90° erweitert und liegt 
mit einem im Querschnitt teilkreisfdrmig konvex abge- 
rundeten. die SchlieBflache dieses Ventilkdrpers bilden- 
den Ringrand an einer Gegenflache an. 

Die Dichtlippe 27 ist einteilig mit dem im Querschnitt 
uber seine gesamte Lange massiven bzw. geschlossenen 
Gehausekern 18 ausgebildet, uber dessen ansonsten 
durchgehend zylindrischen AuBenumfang sie vorsteht, 
wobei ihre SchlieBflache mit geringem Abstand hinter 
der Zentrierung 23 am Innenumfang 29 des Gehause- 
mantels 28 des Gehausekdrpers 17 federnd anliegt 
Auch dieser Innenumfang 29 hat im wesentlichen Qber 
die gesamte Lange des Gehausemantels 28 bzw. des 
HUllraumes konstante zylindrische Querschnitte, wobei 
die Dicke des Gehausemantels 28 in der Grdfienord- 
nung der Spaltweite des HUllraumes oder darunter lie- 
gen kann. 

Das Ventil 26 kann nur zur Fdrderung in Richtung zur 
AuslaBoffnung 20 dffnen und schlieBt rQckfedernd bzw. 
bei entgegengesetzter Strdmungsrichtung zwangslaufig 
selbstverstarkend. Die Dichtlippe 27 ist axial gegenOber 
dem Gehausekdrper 17 und dem Gehausekern 18 bis 
auf ihre Verformungsbewegung festsitzend. Im Off- 
nungszustand gibt sie einen ringfdrmigen Durchtritts- 
spalt frei, der gegenOber der Spaltweite des HQllraumes 
wesentlich enger ist und einen Zerstaubungsspalt bildet 

Zwischen der SchlieBflache des Ventiles 26 und dem 
hinteren Ende des Gehauses 3 bildet der zugehorige 
Langsabschnitt des HQllraumes eine seinen Querschnit- 
ten entsprechende Medienkammer 30, die am vorderen 
Ende durch die auBere, kegelstumpffdrmige Flanke der 
Dichtlippe 27 begrenzt ist, welche somit bei gedffnetem 



Ventil eine zum Ventilspalt fQhrende schrage Leitfiache 
bildet Die Stirnseiten 31 des Gehausekdrpers 17 und 
des Gehausekernes 18 liegen am anderen Ende im we- 
sentlichen in einer gemeinsamen Ebene, wobei die Stirn- 
s flache des Gehausekernes 18 hier einteilig geschlossen 
ist, so daB in ihn weder Medium noch Luft aus der 
Druckkammer 6 eintreten kann. Beide Stirnseiten 24, 31 
sind durchgehend eben. 

Das zugehdrige Ende der Medienkammer 30 bildet 
io etwa in der Ebene der Stirnseiten 31 eine Ringdffnung, 
die etwa gleich weit wie die Qbrige Medienkammer 30 
ist und mit zwei im Abstand einander gegenUberliegen- 
den Zonen EinlaBdffnungen bzw. einen EinlaB 32 bildet, 
uber welchen die Druckkammer 6 ventil- und verschluB- 
15 frei an die Medienkammer 30 angeschlossen ist. Der 
AuslaBkanal 12 reicht zu diesem Zweck bis an die Stirn- 
seiten 31. 

Zum VerschluB der Ringdffnung zwischen den Einlas- 
sen 32 bilden die Folienabschnitte 13, 14 im AnschluB an 
20 den Hals 11 quer nach auBen abgewinkelte Folienteile 
33, die an beiden Stirnseiten 31 haftend. z. B. durch 
SchweiBung, befestigt sind und in diesem Bereich die 
Ringdffnung abgedichtet Qberdecken. Die Folienteile 33 
liegen quer zur Teilungsebene 37 zwischen den Folien- 
25 abschnitten 13, 14, in welchen auch deren Rander 9 lie- 
gen und miteinander verbunden sind, wodurch die Fo- 
lienteile 33 quer zur langeren Querschnittserstreckung 
des AuslaBkanales 12 vorgesehen sind. 
Die Befestigung der Folienteile 33 kann so vorgese- 
30 hen sein, daB sie auch unter den auftretenden Betriebs- 
drucken, namlich beim Betatigen der Gaspumpe 5, halt 
oder sie kann so vorgesehen sein, daB sich die Folientei- 
le 33 unter diesem Druck von selbst von den Stirnseiten 
31 abldsen und dadurch auch die zuvor verschlossenen 
35 Zonen der Ringdffnung zur Bildung eines entsprechend 
grdBeren Einlasses gedffnet werden; in diesem Fall 
kdnnten die Folienteile 33 die Ringdffnung im Aus- 
gangszustand auch vollstandig verschlieBen, so daB eine 
Art AufreiB-EinlaBventil gebildet ist, das druckabhangig 
40 dffnet. Ist mindestens ein EinlaB 32 auch im Ausgangs- 
zustand zur Druckkammer 6 bzw. zum AuslaBkanal 12 
offen, so kann ein Obertreten des in die Medienkammer 
30 gefullten Mediums in den AuslaBkanal 12 bzw. die 
Druckkammer 6 dadurch verhindert werden, daB das 
45 Medium verhaitnismaBig dicht gepackt in der Medien- 
kammer 30 angeordnet ist bzw. ihre kapillarartig gerin- 
ge Spaltweite und der an den Einlassen 32 anstehende 
Uberdruck der Druckkammer 6 zur dauerhaften Lage- 
sicherung dieses Mediums beitragen. 
50 Die Folienteile 33 sind urn die zugehdrige Endkante 
des Gehauses 3 bzw. des Gehausekdrpers 17 an dessen 
AuBenumfang geschlagen, den sie Uber den Umfang 
und/oder seine Lange im wesentlichen ununterbrocheh 
anliegend, mit Folienteilen 34 umhtillen, so daB das Ge- 
55 hause 3 axial zuggesichert fest mit dem Griff 4 bzw. der 
Gaspumpe 5 verbunden ist Durch die Art der Verbin- 
dung der Folienabschnitte 13, 14 sowie durch die Quer- 
schnittsform des Halses 1 1 und die Versteifungswirkung 
der nach Art einer Randrippe verbundenen Rander 9 ist 
6o zwischen dem Gehause 3 und dem Griff 4 bzw. der 
Gaspumpe 5 ein Gelen 35 geschaffen, das es nach Art 
eines durch Fluiddruck versteiften, federnden Biegege- 
len es aus biegeschlaffen Bauteilen erlaubt, diese beiden 
Bereiche gegeneinander aus der Mittellage gemaB 
65 Fig. 3 nach beiden Seiten um mindestens 90° oder mehr, 
also insgesamt um mindestens 180°, zu verschwenken. 
Zwar ist auch eine geringe Verschwenkbarkeit parallel 
zur Teilungsebene 37 gegeben, jedoch ist die Schwenk- 
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bewegung hauptsachlich urn eine Gelenkachse 36 mdg- 
lich, die etwa parallel zur bzw. in der Teilungsebene 37 
sowie quer bzw. rechtwinklig zur Mittelachse 10 und 
diese schneidend liegt 

!m Ausgangszustand ist die jeweilige AuslaBoffnung 5 
20 bzw. DQsenkuhle 22 an der AuBenseite der Austrag- 
vorrichtung 2 bzw. des Geh&uses 3 druckdicht mit einem 
formstabilen VerschJuB 39 verschlossen, der Bestandteil 
eines gemeinsamen, stabformigen Tragers 40 fUr die 
Mehrzahl von Austragvorrichtungen 2 ist, die einzige 10 
Verbindung der jeweiligen Austragvorrichtung 2 zu die- 
sem Trager 40 herstellt und einteilig mit dem Trager 40 
ausgebildet ist Zur Bitdung des jeweiligen Verschlusses 
weist der biegeelastische TrSger 40 einen uber eine Pro- 
filseite flach vorstehenden Vorsprung auf f der mit seiner 15 
Stirnflache ganzflachig an der die AuslaBoffnung 20 
bzw. die DOsenkuhle 22 umgebenden Ringflache des 
Gehauses 3 haftend, z. B. durch SchweiBung, befestigt 
ist wobei diese Befesttgung eine SoIIbruch-Verbindung 
31 bildet, die ohne Zerstdrung des Gehauses 3 oder von 20 
dessen zugehdriger Stirnflache geldst werden kann. 

1m Bereich des VerschluB vorsprunges ist der Trager 
40 an seiner von der Verbindung 41 abgekehrten Seite 
mit einer napffdrmigen Vertiefung versehen, so daB die 
zum VerschluB dienende Stirnwand des Verschlusses 39 2 5 
verhaknismaBig dQnnwandig flexibel ist und dadurch zu 
erleichterten Losen vom Gehause 3 in sich geringfflgig 
nach Art eines Hohlprofiles verformt werden kann. Die 
Verbindung der Austragvorrichtungen 2 mit dem Tra- 
ger 40 ist so vorgesehen, daB die Austragvorrichtungen 30 
2 frei hangend mit dem Trager 40 gelagert werden kon- 
nen. 

Zum Gebrauch der Austragvorrichtung wird diese 
zunachst von dem VerschluB 39 bzw. dem Trager 40 
abgerissen, wodurch die Austragoffnung 20 geoffnet 35 
wird. Dann wird das Gehause 3, manuell gehalten an 
dem Griff 4, mit der Austragoffnung 20 an die ge- 
wQnschte Anwendungsstelle herangefuhrt bzw. z. B. in 
eine Offnung eingefQhrt, wonach die Handhaben 15. 16 
zusammengedrilckt werden. Dadurch stromt das Treib- 40 
mittel aus dem Druckraum 6 uber die Einlasse 32 in die 
gefullte Medienkammer 30, bis der Offnungsdruck des 
Ventiies 26 erreicht ist. Danach reiBt das Treibmittel das 
Medium vorzerstaubt in eine Zwischenkammer 38, die 
zwischen der Dralleinrichtung 25 bzw. der Dtise 21 und 45 
dem Ventil 26 im Bereich der Zentrierung 23 durch das 
vordere Ende des HOUraumes gebildet ist, durch ihre 
Strukturierung wegen der Zentrierrippen oder dgL als 
Misch- bzw. Wirbelkammer dienen kann, im Ausgangs- 
zustand leer bzw. nur gasgefflllt ist, bis an die Querkana- 50 
le reicht und zwischen diesen und der Medienkammer 
30 einen Abschnitt eines Austragkanales bildet. 

Von dieser Zwischenkammer 38 gelangt die Mi- 
schung aus Wirkmedium und Treibmittel uber die Drall- 
einrichtung.25 in die Diise 21 und von dort durch die 55 
AuslaBoffnung 20 ins Freie. Nach diesem einmaligen 
Gebrauch, bei dem das Medium im wesentlichen reste- 
frei aus der Medienkammer 30 ausgetragen wird, kann 
die gesamte Austragvorrichtung 2 weggeworfen bzw. 
der Wiederverwertung ihrcr Materialanteile zugefOhrt «> 
werden. Alle ihre einzelnen Bauteile sind aus solchen 
Werkstoffen bzw. Kunststoffen hergestellt, die gemein- 
sam zur Wiederverwertung zum Zwecke der Herstel- 
lung eines Kunststoff-Ausgangsproduktes geeignet 
sind. 65 

Die DurchlaBquerschnitte des AuslaBkanales 12 kdn- 
nen etwa in der GrdBenordnung der DurchlaBquer- 
schnitte der Medienkammer 30 liegen oder demgegen- 
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uber grdBer sein. Die DurchlaBquerschnitte der Zwi- 
schenkammer 38 sind gegenOber denen der Medien- 
kammer 30 etwa gleich groB bzw. eher kleiner, wobei 
die DurchlaBquerschnitte des Ventiies 26 im gedffneten 
Zustand demgegenQber wesentiich kleiner sind. Auch 
die DurchlaBquerschnitte der Querkan&le bzw. der 
Dralleinrichtung 25, der DQse 21 und der AuslaBoffnung 
20 sind gegenuber den zuvor genannten DurchlaBquer- 
schnitten wesentiich kleiner. Die Austragvorrichtung ist 
auch dafQr geeignet, die Druckkammer 6 und die Me- 
dienkammer 30 mit demselben Medium zu fallen bzw. 
die Medienkammer im Ausgangszustand ungefullt zu 
lassen und auszutragendes Medium nur in der Druck- 
kammer zu speichern, das dann erst bei der Austragbe- 
tatigung in die Kammer 30 gelangt 

Patentansprilche 

1. Austragvorrichtung fur Medien mit mindestens 
einem eine Medienkammer (30) bildenden Medien- 
speicher und wenigstens einer Treibmittelpumpe 
(5), deren volumenveranderbare Druckkammer (6) 
in einem Ausgangszustand wenigstens teilweise mit 
einer Treibmittel-Fullung gefOHt ist, wobei die Me- 
dienkammer (30) und die Druckkammer (6) durch 
mindestens eine AuslaBoffnung (20) wenigstens 
teilweise zu entleeren sind, dadurch gekennzeich- 
net, daB mindestens eine Treibmittelpumpe (5) we- 
nigstens teilweise als Balgpumpe ausgebildet und 
uber wenigstens eine Medienkammer (30) an min- 
destens eine AuslaBoffnung (20) angeschlossen ist. 

2. Austragvorrichtung riach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB mindestens eine Druckkam- 
mer (6) im Ausgangszustand im wesentlichen 
druckdicht geschlossen und nur beim Austraghub 
zu mindestens einer AuslaBoffnung (20) offen ist, 
wobei das Volumen der Druckkammer (6) vorzugs- 
weise mindestens dem 100- bis 200fachen des Volu- 
mens der Medienkammer (30) entspricht 

3. Austragvorrichtung nach Anspruch I oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB mindestens eine Druck- 
kammer (6) wenigstens einer Treibmittelpumpe (5) 
im Ausgangszustand unter Oberdruck steht, insbe- 
sondere im wesentlichen ausschlieBlich durch den 
Fulldruck annahernd formstabii prall aufgeblahte 
und unter Zugspannung stehende Wandungen (7, 8) 
aufweist. 

4. Austragvorrichtung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
mindestens eine Druckkammer (6) wenigstens teil- 
weise von einer flexiblen, hochstens geringfugig zu- 
gelastischen, Wandung (7, 8) begrenzt ist und daB 
vorzugsweise einander gegenuberliegende, biege- 
schlaffe Wandungen (7 P 8) nach auBen gewolbt eine 
kissenformige Druckkammer (6) begrenzen. 

5. Austragvorrichtung nach einem der vorherge- 
henden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB 
mindestens eine Druckkammer (6) durch zwei we- 
nigstens teilweise einander gegenuberliegende Fo- 
lienabschnitte (13, 14) gebildet ist, die insbesondere 
im Randbereich auBerhalb der Druckkammer (6) 
stegfdrmig miteinander fest haftend verbunden 
sind, wobei die Druckkammer (6) vorzugsweise in 
einer von wenigstens einer Austragoffnung (20) be- 
stimmten Austragrichtung bzw. in mindestens einer 
von drei Ansichten langgestreckt bzw. im wesentli- 
chen langrund ist 

6. Austragvorrichtung nach einem der vorherge- 
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henden Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet daB 
zur Austragbetatigung zwei einander gegentiber- 
liegende Handhaben (15, 16) vorgesehen sind, von 
denen insbesondere wenigstens cine unmittelbar 
durch im wesentlichen die gesamte AuBenseite ei- 5 
ner flexiblen Wandung (7, 8) wenigstens einer 
Druckkammer (6) gebildet ist und/oder eine konve- 
xe Druckflache in der GrdBenordnung etwa eines 
Daumenballens bildet. 

7. Austragvorrichtung nach einem der vorherge- 10 
henden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet daB 
wenigstens eine Treibmittelpumpe (5) im Strd- 
mungsweg zu mindestens einer AusIaBdffnung (20) 
vor einer insbesondere einen einzigen Medienspei- 
cher biidenden Medienkammer (30) liegt die vor- 15 
zugsweise einen im Abstand um eine Mittelachse 
(10) an die Druckkammer (6) angeschlossenen 
Treibmittel-EinlaB (32) und einen zur AusIaBdff- 
nung (20) ftihrenden, im Abstand zum EinlaB (32) 
liegenden MedienauslaB aufweist. 20 

8. Austragvorrichtung nach einem der vorherge- 
henden Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
mindestens eine Medienkammer (30) und/oder we- 
nigstens eine Begrenzung mindestens einer AusIaB- 
dffnung (20) wenigstens teilweise formstabil ausge- 25 
bildet und vorzugsweise durch ein Gehause (3) ge- 
bildet ist, das insbesondere im wesentlichen nur um 
eine Achse (36) flexibel beweglich mit mindestens 
einer Treibmittelpumpe (5) und/oder einem Griff 
(4) der Austragvorrichtung (2) verbunden ist 30 

9. Austragvorrichtung nach einem der vorherge- 
henden Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
mindestens eine Medienkammer (30) im Abstand 
um eine Achse (10) angeordnet insbesondere im 
Querschnitt ringfdrmig ist und daB vorzugsweise 35 
die Medienkammer (30) mit einem Ende an die 
Druckkammer (6) sowie mit dem anderen Ende 
tiber mindestens einen AuslaBkanal und/oder eine 
Dralleinrichtung (25) an die AusIaBdffnung (20) an- 
geschlossen ist 40 

10. Austragvorrichtung nach einem der vorherge- 
henden Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
mindestens eine Medienkammer (30) an wenigstens 
einer Offnung mindestens teilweise von einer Wan- 
dung der Druckkammer (6) geschlossen ist und daB 45 
vorzugsweise wenigstens ein Folienabschnitt (13, 
14) der Treibmittelpumpe (5) am Ende eines ver- 
engten AuslaBkanales (12) der Druckkammer (6) 
abgewinkelt gegen mindestens eine Stirnseite (31) 
des Gehauses (3) angelegt ist und/oder von minde- 50 
stens einer den Treibmittel-EinlaB (32) biidenden 
Offnung nur hdchstens eine Teilzone abdeckt 

11. Austragvorrichtung nach einem der vorherge- 
hcnden Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet daB 
eine Medienftillung wenigstens einer Medienkam- 55 
mer (30) an einem Treibmittel-EinlaB (32) durch 
den Druck in wenigstens einer Druckkammer (6) 
und/oder an einem MedienauslaB durch ein Ventil 
(26) gesichert ist das insbesondere als Ventilkdrper 
eine kegelstumpffdrmige, an einer Umfangsflache 60 
(29) der Medienkammer (30) dichtend sowie fe- 
dernd abhebbar anliegende Dichtlippe (27) auf- 
weist und vorzugsweise durch einen lagestarr die 
Medienkammer (30) begrenzenden Bauteil (18) ge- 
bildet ist 65 

12. Austragvorrichtung nach einem der vorherge- 
henden Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet daB 
wenigstens eine Medienkammer (30) durch einen 
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auBeren, napffdrmigen Gehausekdrper (17) sowie 
einen in diesen etwa koaxial und zentriert einge- 
setzten Gehausekern (18) gebildet ist und daB vor- 
zugsweise der im wesentlichen dornfdrmige Ge- 
hausekern (18) am AuBenumfang vorstehend die 
Dichtlippe (27) bildet wobei vorzugsweise ein Ende 
des Gehausekeraes (18) mit der Innenseite einer 
von der AusIaBdffnung (20) durchsetzten Stirn- 
wand (19) des Gehausekdrpers (17) Querkanale bil- 
det die im Abstand von der Dichtlippe (27) an eine 
im Ausgangszustand nur gasgef ullte Zwischenkam- 
mer (38) anschlieBen, welche eine im wesentlichen 
kontinuierliche Fortsetzung der Medienkammer 
(30) bildet 

13. Austragvorrichtung nach einem der vorherge- 
henden Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
ein Gehause (3) mindestens einer Austragvorrich- 
tung (2) im wesentlichen ausschlieBlich durch Um- 
schlieBung mit Wandungen (7, 8) des Druckraumes 
(6) einer zugehdrigen Treibmittelpumpe (5) ver- 
bunden ist, die vorzugsweise zwischen einem Hals 
(11) des Druckraumes (6) und dem AuBenumfang 
des Gehauses (3) Folienteile (33) bilden, welche als 
VerschluBteile fur Strdmungswege zwischen der 
Druckkammer (6) und der Medienkammer (30) vor- 
gesehen sind. 

14. Austragvorrichtung nach einem der vorherge- 
henden Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet daB 
die Ftillung mindestens einer Austragvorrichtung 
(2) gegen Austria ins Freie durch einen mechanisch 
manuell von auBen zu dffnenden VerschluB (39) im 
wesentlichen gesichert ist der vorzugsweise min- 
destens eine AusIaBdffnung (20) an einer Stirnfla- 
che wenigstens einer Austragvorrichung (2) ab- 
trennbar tiberdeckt und/oder mit dieser Stirnflache 
uber eine Solltrennstelle (41) verbunden ist 

15. Austragvorrichtung nach einem der vorherge - 
henden Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet daB 
eine Mehrzahl gleicher und/oder unterschiedlicher 
Austragvorrichtungen (2), insbesondere jeweils als 
ganzes abtrennbar, an einem gemeinsamen, langge- 
streckten Trager (40) angeordnet ist der vorzugs- 
weise den jeweiligen VerschluB (39) bildet und/ 
oder mit dem die jeweilige Austragvorrichtung (2) 
frei abstehend nur im Bereich einer Sollbruchstelle 
(41) verbunden ist 
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